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Bestellformular

. Absender
Wilhelm Merkle

Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralte 31
81249 Miinchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Miinchen Landshut Rosenheim
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‘ Die Wilhelm Merkle SchweilRtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Minchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Merkle Munchen

ein Unternehmen mit Zukunft!

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweiRtechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemloser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiBen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat benttigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind flr Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehdren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit (ber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groflte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschéftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Miinchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiBanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

g Getrénke
, i '/ Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
‘\_,/ kostenlos zur Verfligung.
Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online—Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Miinchen Landshut Rosenheim
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Schweifskurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRRkurse fir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Ndhere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfihrraum
oder bei lhnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif’en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen méchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufiuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prufzeugnis ausgestellt. Ihre persénliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweiRkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweilRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweikurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweiRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prufung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweilen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. Auerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prafung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schweil3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweil3verfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Prifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25% auf den Schweilkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweilkurs in Munchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweiRkurse mit anschlieRender TUV-Prifung.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Was ist MIG/IMAG-SchweiRen?

Die Schweianlage besteht aus Schweil3stromquelle, Drahtférdereinrichtung, Schutzgasversorgung, Steuer-
einheit und Schweilbrenner. Schweilistrom, Schutzgas und eine Drahtelektrode als Schweil3zusatz werden
dem SchweilRbrenner durch das Schlauchpaket zugefuhrt. Im Stromkontaktrohr des SchweilRbrenners wird der
Schweillstrom tber Gleitkontakt in die Drahtelektrode geleitet. Zwischen Elektrode und Werkstiick entsteht ein
sichtbar brennender Lichtbogen. Die Drahtelektrode schmilzt tropfenférmig ab. Diese kann mit einer hohen
Stromstarke belastet werden, da der SchweifRstrom unmittelbar vor dem Lichtbogen zugefihrt wird, z. B. eine
Drahtelektrode mit 1,0 mm Durchmesser und einer Strombelastbarkeit von 40 bis 220 A. Dies ermdéglicht eine
fehlerfreie und wirtschaftliche Verbindung von dinnen sowie dicken Querschnitten. Inerte Schutzgase schut-
zen das SchweilRbad beim Schweil’en von Nichteisenmetallen vor Luftzutritt. Diesen Prozess nennt man Me-
tall-InertgasschweilRen (MIG). Bei unlegierten und legierten Stahlen schweif3t man mit aktiven Schutzgasen,
dies nennt man Metall-AktivgasschweiRen (MAG)

Anwendungsbereiche

e Unlegierte und legierte Stahle (MAG)
e Aluminium und andere Nichteisenmetalle (MIG)
e anwendbar in allen Positionen

e an Bauteilen mit Dicken zwischen 0,6 und 100 mm
e Kraftfahrzeugherstellung und -reparatur
e Stahlbau

e Metallbau

e Maschinenbau

e Apparatebau

— Netzanschlussleitung
— Schweilistromquelle
— Drahtelektrodenspule
— Schutzgasflasche mit Druckminderer
— Schutzgasschlauch
— Schlauchpaket
— Massekabel
— Werkstlckklemme
— Schweilkbrenner
0 — Lichtbogen

o0 ~NOOOPL,WON-=-

Typische SchweilRdaten

Drahtelektrode 08-10-12-16mMmmg
Drahtférdergeschwindigkeit bis 30 m/min o

Schweilstromstarke bis 460 Ampere bei 1,6 mm Drahtelektrodendurchmesser,
Gleich- oder Wechselstrom

Abschmelzleistung  bis 7 kg/h

Miinchen Landshut Rosenheim
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Sach-Nummer

SchweiRzusatzwerkstoffe

Schutzgas-Drahtelektrode
zum SchweiBen von unlegierten Werkstoffen

Qualitat G3Si1 (SG 2)

nach EN ISO 14341-A G3Si1
TUV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Far MAG-SchweilRungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Behélter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fur CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0,08 0,9 1,4
Fur Werkstoffe:

allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S420N (StE 285 - StE 420)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H 1 - 19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart =(+)

Schweilpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (1)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht

0,6 mm D-100, normal 1kg n080.5.2203
0,8 mm D-100, normal 1 kg n080.5.2208
0,6 mm D-200, normal 5kg n080.5.2205
0,8 mm D-200, normal 5kg n080.5.2210
1,0 mm D-200, normal 5kg n080.5.2220
0,6 mm | D-300, normal [ 15kg n080.5.2206
0,8 mm D-300, lagen 5kg n080.5.2215
0,8 mm D-300, lagen 15 kg n080.6.0211
0,8 mm K-300, lagen 15kg n080.6.0111
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0121
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0131

Miinchen Landshut Rosenheim
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Sach-Nummer

SchweiBzusatzwerkstoffe

Schutzgas-Drahtelektrode speziell zum Schweillen
von Werkstoffen, die noch feuerverzinkt werden sollen

Qualitat G2Si1 (SG 1)

nach EN ISO 14341-A G2si1
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Far MAG-SchweiRungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Behalter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fur CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0,1 0,6 1,2
Fuir Werkstoffe:

allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S460N (StE 255 - StE 460)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | -19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart =(+)

Schweillpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (1)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

ENISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser in Spule Gewicht

0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3711
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3721
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3731
1,6 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3751

Miinchen Landshut Rosenheim
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Sach-Nummer

SchweiBzusatzwerkstoffe

Schutzgas-Drahtelektrode speziell
zum SchweiRen von bereits verzinkten
und rostigen Blechen

Qualitat G2Ti

nach EN ISO 14341-A  G2Ti

Schweildraht fur verzinkte und rostige Bleche sowie zum
UberschweifRen von Fertigungsanstrichen (Primern). Her-
vorragende VerschweilRbarkeit und gleichméRige und glatte
Oberflache der Schweil3raupe.

Richtanalyse in %

C Si Mn Al Ti Zr

0,06 0,5 1.1 0,1 0,1 0,1
Fiir Werkstoffe:
allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St52)
Feinkornbaustahl S275N - S420N (St 255 - StE 420)
Kesselstahl P235GH - P355GH (H | bis 19 Mn 6)
Schutzgas nach M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon),
EN ISO 14175 C 1 (100 % CO,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3611
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3621
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3631

Miinchen Landshut Rosenheim




Schweitechnisches Zubehor

Sach-Nummer
n672.1.0000
Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com
n672.1.0005
n67000664
n67000665

Der fuhrende Fachhandel
fiar SchweiBen & Schneiden

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfénger die wichtigsten Techniken
erlernen und der fortgeschrittene Schweiler in der Werkstatt
seine Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern.
Schweil3profis entwickelten auBerdem Ubungen, mit denen
Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von
detaillierten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung,
welches Ergebnis auf Grund welcher Ausgangssituation ent-
steht, ist die Kunst des Schweiens verstandlich und nachvoll-
ziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schwei3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilitechniken ins
Metall ein?"

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

DVD ,,Grundlagen des WIG-SchweiBens*

Die Grundlagen des WIG-Schweil3ens, wie z.B. die Auswahl
der richtigen Stromquelle, Spannung und Wolfram-Elektrode
fur die entsprechenden Metalle.

Erklart werden die einzelnen Techniken wie die Stumpfnaht,
Kehlnaht und die Rund-Kehlnaht. Anhand von Grafiken und
Detailaufnahmen kénnen Fehler analysiert werden.

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren SchweiRexperte, dip-
lomierter WIG und MIG/MAG Schweil3er und Schweilehrer.

Buch: Schritt fur Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilder-
ten Schritt fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und
unverzichtbaren Praxistipps. Das Buch beschéftigt sich mit den
grundlegenden Themen, wie beispielsweise der Ermittlung der
richtigen Einstellungen, der richtigen Brennerhaltung, die ein-
zelnen Schweil3nahtformen und dem DunnblechschweilRen.

Buch: Schritt fir Schritt WIG-SchweifRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen,
den WIG SchweilRprozess in den Griff zu bekommen. WIG
Schweiften wird von Profis ebenso wie von Hobbyschweiltern
eingesetzt, um Stahl, Edelstahl und Aluminium zu schweil3en.
In diesem WIG Lehrbuch finden Sie zahlreiche Informatio-
nen, praktische Tipps und Uber 200 Fotos zum vielseitigsten
Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen = Landshut = Rosenheim




Betriebsanleitung Derby 230

Beschreibung

Derby 230 ist eine Kompaktaniage zum MIG/MAG-
Schutzgasschweiien, ausgeflihrt als SchweiBgleich-
richter mit Konstantspannungscharakteristik zum An-
schiuf3 an 400 V Drehstrom. -

Derby 230 erméglicht SchweiBungen an uniegierten
und legierten Stahlen, StahlguB sowie Aluminiumlegie-
rungen. |

Das Gerat ist geeignet zum “SchweiBen in Raumen mit
erhdhter elektrischer Gefdhrdung” und tragt das S-Zei-
chen.

Technische Daten

SchweiBstrombereich: 25—-230A
Hochststrom bei 35 % ED*): 230 A
SchweiBstrom bei 100 % ED*): 120 A

Max. Leerlaufspannung: 38V
Schweif3spannung: 152—-25V
Drahtvorschub-
geschwindigkeit: 0—16 m/min
Drahtdurchmesser in mm: 0,8/1,0
AnschiufBspannung: 230Vv/400V/
3-phasig / 50 — 60 Hz
Max. AnschiuBleistung: 8,64 KVA

12,5 A bei 400 V
21,6 Abei 230V
0,81 bei 230 A

Max. AnschiuBstrom:

Leistungsfakior cos ¢:

Netzsicherung: 10 A trage bei 400 V
16 A trdge bei 230V

Schutzart: IP 21

Isolationsklasse: F

Kuhlart: F

Abmessungen L x B x H: 800 x 440 x 790 mm

Gewicht: 84 kg

*)" 10 min-Zyklus, 40 °C Umgebungstemperatur, nach EN 60974-1

Sicherheitshinweise

o Vor Offnen des Gerites stets den Netzstecker
ziehen oder sicherstellen, daB3 das Gerat strom-
los ist.

O Bei allen Arbeiten an den Geraten sind die Un-
fallverhiitungsvorschriften (VBG 15) zu beach-
ten. .

o Das Gerat, Bauteile und Baugruppen dirfen nur
in Betrieb genommen werden, wenn sie vorher
in ein beriihrungssicheres Gehause eingebaut
wurden. Wahrend des Einbaus miissen sie
stromlos sein.

0 Werkzeuge diirfen am Gerat, an Bauteilen oder
Baugruppen ‘nur benutzt werden, wenn sicher-
gestellt ist, daB das Gerét von der Versorgungs-
spannung getrennt ist und elektrische Ladun-
gen, die in den Bauteilen des Gerates gespei-
chert sind, vorher entladen wurden.

D Spannungsfiihrende Kabel oder Leitungen, mit
denen das Gerat, das Bauteil oder die Baugrup-
pe verbunden sind, miissen stets auf Isolations-
fehler oder Bruchstellen untersucht werden.

Bei Feststellen eines Fehlers in der Zuleitung
muB das Geréat unverztiglich auBer Betrieb ge-
setzt werden, bis die defekie Leitung ausge-
wechselt worden ist.

O Bei Einsatz von Bauelementen oder Baugrup-
pen muB stets auf die strikte Einhaltung der in
der zugehorigen Beschreibung genannten
Kenndaten fiir elektrische GréBen hingewiesen
werden.

Wenn aus den vorliegenden Beschreibungen
fur den nichtgewerblichen Endverbraucher
nicht eindeutig hervorgeht, welche elektrischen
Kennwerte fir ein Bauteil gelten, so muB stets
der Castolin-Kundendienst um Auskunft er-
sucht werden.

Elektrische Sicherheitsmannahrhen
beim Lichtbogenschweilen

Gefahren durch elekirischen Strom

Gefahren kénnen vom Netz- oder SchweiBstrom verur-
sacht werden. Das Gesetz verbietet dem Nicht-Elektro-
fachmann jegliches Hantieren an Teilen, die an der
Netzspannung liegen.

Davon ausgenommen ist die Bedienung des Netzstek-
kers oder des Netzstromschalters. Bei Instand-
setzungs- oder Wartungsarbeiten an der Stromqueile -
muB das Gerét vom Netz getrennt sein.

Bei Arbeiten, die das MaB einiger Handgriffe {ber-
schreiten, bei denen der Ausfiihrende den Arbeitspiatz
(wenn auch nur kurzzeitig) verlaBt, ist die Steckdose
zusatzlich deutlich zu blockieren.

Schutzleiter

Jedes Drehstromnetz fiihrt einen Schutzleiter. Dieser
ist ohne Spannung, er ist geerdet und mit dem Gehdau-
se des Gerates verbunden. Tritt ein ErdschiuBB am Ge-
rat auf, entsteht zwischen Schutzleiter und Phase ein
KurzschluB. Damit schmilzt die entsprechende AuBen-
leitersicherung bzw. der Fehistromschutzschalter (Fl)
spricht an.

Netz- und Gerédtezuleitungen sollten regeimasig von ei-
nem Fachmann auf Funktionstlichtigkeit des Schutz-

leiters gepruft werden.

Leerlaufspannung ,

Die hdchste und damit gefahrlichste Spannung im
SchweiBstromkreis ist die Leerlaufspannung. Héchst-
zuldssige Leerlaufspannungen sind nach Schweiistrom-
art, Bauart der Stromquelle und der mehr oder minder
elektrischen Gefahrdung des Arbeitsplatzes in den na-
tionalen und internationalen Bestimmungen festgehal-
ten.

Gleichrichterstromquelien

Eine Gleichstrom-SchweiBstromquelle mufB3 so gebaut
sein, daB bei Defekt eines Gleichrichters (z. B. offener
Stromkreis, KurzschluB oder Phasenfehler) die zulas-
sigen Wechselstromwerte nicht Oberschritten werden

kénnen.

Nachstehend die Leerlaufspannungs-Bemessungs-
werte nach [EC 974 (v. 1.1.1990) flr Arbeiten unter nor-
malen Verhalthissen bzw. Arbeiten unter erhdhter elek-

trischer Gefahrdung.



Arbeiten unter normalen Verhaltnissen

Bei Arbeiten unter normalen Verhaitnissen und fir ein-
fache Gerdte gelten folgende Leerlaufspannungs-
Bemessungswerte:

o fur Gleichstrom 113V Scheitelwert

g fir Wechselstrom 113V Scheitelwert und

80 V Effektivwert
Bei Gerdten mit Schutzschaltung dirfen die Span-
nungswerte Uberschritten werden, wenn dabei die ho-
here Spannung bei nicht gezlindetem Lichtbogen nicht
langer als 0,2 s auftritt.

Fur vollmechanische, automatische und Sonder-
verfahren kénnen Ausnahmen gelten. Fir SchweiB-
stromquelien, denen nach Wahl Gleich- oder Wechsel-
strom enthommen werden kann, gelten die Bestim-
mungen fUr die jeweilige Betriebsart.

Arbeiten unter erhohter elektrischer Gefahrdung
Arbeiten in engen Raumen, unter beengten Verhéltnis-
sen, zwischen, auf oder an elektrisch leitfahigen Teilen,
in nassen oder heien R&umen.

F  JArbeiten unter erhdhter elektrischer Gefahrdung
gelten folgende Leerlaufspannungs-Bemessungs-
werte:

o fur Gleichstrom 113 V Scheitelwert

o fir Wechselstrom 68 V Scheitelwert und
48 V Effektivwert

Eine im SchweiB3stromkreis auftretende Wechselspan-
nung darf 48 V nicht Gbersteigen. Dies gilt auch fir
SchweiBgleichrichter im SchweiBbetrieb, wenn die Be-
dienung der Geréte im Kessel erfoigt. SchweiBgleich-
richter flir Arbeiten in Kesseln usw. missen immer
deutlich mit dem Zeichen | S] (Safety) versehen sein.

Werkstiickklemme
Wenn das Kabel der Werkstiickklemme k{irzer ist als

das Brennerschlauchpaket und die Klemme nicht in un-
mittelbarer Nahe der SchweiBstelle angebracht wird,
sucht sich der SchweiBstrom seinen Rlickweg selbst.
Dieser kann zum Beispiel bei Instandsetzungen Gber
Maschinenteile, Kugellager, oder Uber elekirische
¢ altungen flieBen. Er kann Teile zum Gilhen bringen,
Kerten, Stahlseile reiBen lassen, aber auch den
Schutzleiter durchschmelzen.

Dieses kann auch vorkommen, wenn die Werkstick-
kiemme nur nachidssig befestigt ist oder nur auf das
Werkstlick gelegt wird. Wenn also der Stromverlauf auf
“Briicken” von irgendwelchen Winkelstahlen oder ahnli-
ches angewiesen ist (Abb. 1).

Abb.1: ® SchweiBstromquelie darf nie auf elekirisch leitfahigem
Boden stehen! .
@ WerkstlickanschiuB: so nicht! Festangeschlossene

Klemme verwenden! )
® Schutzleiter werden zerstort, wenn der SchweiBstrom
seinen Weg selbst sucht!

Persoénlicher Kérperschutz

o Beim SchweiBen vorsorglich an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schiltzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des SchweiB-
stromkreises), vor schadlichen Strahlungen (War-
me- und UV-Strahlen), sowie vor glihenden Metall-
und Schlackenspritzern.

O Festes, isolierendes Schuhwerk tragen; die Schuhe
sollen auch bei Néasse isolieren. Halbschuhe sind
nicht geeignet, da herabfaliende, gilihende Me-
talitropfen Verbrennungen verursachen.

O Geeignete Bekleidung anziehen; keine syntheti-
schen Kleidungsstiicke.

o Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Lichtbogen
sehen; nur SchweiBer-Schutzschild mit vorschrifts-
méaBigem Schutzglas verwenden. Der Lichtbogen
gibt auBer Licht- und Warmestrahlen, die eine Blen-
dung bzw. Verbrennung verursachen, auch UV-
Strahlung ab. Diese unsichtbare, uitraviolette Strah-
lung verursacht bei ungenligendem Schutz eine,
erst einige Stunden spater bemerkbare, sehr
schmerzhafte Bindehautentziindung. AuBerdem hat
die UV-Strahlung auf ungeschiitzte Korperstelien
sonnenbrandahnliche Wirkungen zur Folge.

o Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche Per-
sonen oder Helfer miissen auf die Gefahren hinge-
wiesen und mit den ndtigen Schutzmitteln ausgerd-
stet werden; wenn notwendig, Schutzwéande aufstel-
len.

O Beim SchweiBen, besonders in kieinen R&umen, ist
for ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen, da
Rauch und schadliche Gase entstehen kdnnen.

o AnBehiltern, in denen Gase, Treibstoffe, Mineraldle
oder dgl. gelagert waren, darf, auch wenn sie schon
lange Zeit entleert sind, keine SchweiBarbeit vorge-
nommen werden, da durch Rickstdnde Explosions-
gefahr besteht.

o In feuer- und explosionsgeféahrdeten Raumen gelten
besondere Vorschriften.

o SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruchun-
gen ausgesetzt sind und unbedingte Sicherheits-
forderungen erfiilen missen, dirfen nur von beson-
ders ausgebildeten SchweiBern ausgeflhrt werden.
Beispiele sind: Druckkessel, Laufschienen, Anhan-
gerkupplungen usw.

inbetriebnahme

Beim AnschlieBen und Arbeiten mit dem Gerét sind die
einschl&gigen DIN/VDE-Bestimmungen sowie die Un-
fallverhiitungsvorschriften (VBG 15) zu beachten. Das
Gerat darf nur von geschultem Fachpersonal gedfinet
werden. Vor dem eventueilen Offnen des Geréates unbe-
dingt Netzstecker ziehen. Der AnschluBl des Gerates
an das Stromnetz erfolgt mit Eurostecker CEE 16 A.

Bei Auslieferung ist das Geré&t auf eine Netzspannung
von 400 V geschaltet. '

Es stehen zwei verschiedene Brenner zum Einsatz mit
diesem Gerét zur Verfiigung (MSG 100 und MSG 230),
wobei der Brenner MSG 100 speziell flir den unteren
Leistungsbereich (DinnblechschweiBungen) vorgese-
hen ist.



